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COMET

LOGICIEL COLLABORATIF D’ANALYSE DES TULERANGES OPTOMECANIQUES
PERMETTANT UNE MODELISATION OPTIQUE REALISTE.

SOLUTION

La modélisation optomécanique réaliste pour COMET relie directement votre modele
I'analyse des tolérances est une tadche longue optique a lanalyse des tolérances opto-
et fastidieuse, qui exige une connaissance Meécaniques, tout en assurant une communi-
approfondie de linteraction entre les lentilles cation fluide entre les concepteurs et les in-
et les montures, ainsi que la réalisation de génieurs. Grace a son interface collaborative

nombreux calculs par I'ingénieur optomécanique. et intuitive, chaque étape de I'analyse devient
plus rapide, plus précise et mieux structurée.
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ENTREE CALCUL SORTIE

L'utilisateur sélectionne : COMET calcule les tolérances COMET met a jour les fichiers de
optomeécaniques en fonction de: conception :

. o . - Pivots pour simuler les montures
Les surfaces de montage . La géométrie des lentilles mécaniques

Les mé,thodes de centrage - Lessurfaces de montage - Inclinaisons et désalignement
Les tolérances de fabrication - Les méthodes de centrage (décentrements) des surfaces et
Les tolérances de fabrication des éléments

Perturbations axiales




AVANTAGES

. Eviter les écarts entre les simulations optiques et les mesures réelles de centrage

- Réaliser facilement et a moindre colt des analyses de tolérances complexes

- Explorer les méthodes d'assemblage avant la modélisation mécanique

- Simuler des assemblages réalistes afin de réduire les risques de défaillance liés a
un sous-dimensionnement et les colts associés a un surdimensionnement

- Simplifier la commmunication entre les équipes de conception
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CONTACTEZ-NOUS

Lens Data Editor

Element OD: 39 mm
Element thk:
Surface descri

S1-Convex Spherical
S2-Concave Spherical

Intermediate results:

Split Ring Check = 0
Clamping Angle = 20.3°

Tolerance Data Editor

Input Table
Variable

qCTR-Edge Ring Contact Radius

Seat Diameter

Centering Surf Charner Size

Ring Major Dia

Dist Centering Contact To Ring 1st Thread
Ring Thread Thickness.

Ring/Barrel Equiv. Sym. Thread Angle
LDE - Lens Data Editor (read-only)

Apply Preset |
Option

Image

v

Apply Mount
Method

[mm]

v

Required by

Split Ring Check, Clamping Angle, qCTR-Edge Decenter, Centering Surf Tilt Elem Pivot, Elem Tilt

Clamping Angle, Elem Tilt, Elem Axial Position

Clamping Angle, Optimal gCTR Ring Cont Rad . qCTR-Edge Decenter, Centering Surf Titt Elem P

Optimal gGTR Ring Gont. Rad
Opiimal gCTR Ring Cont. Rad.,
Optimal gGTR Ring Gont. Rad

Optimal GCTR Ring Cont. Rad..

qGTR-Edge Decenter, Centering Surf Tilt
GCTR-Edge Decenter, Centering Surf Tik
qCTR-Edge Decenter, Centering Surf Tilt
QCTR-Edge Decenter, Centering Surf Tl

Optimal qCTR Ring Cont. Rad. = 37.8mm

qCTR Edge Decenter = Omm Surf# | Surface Type Comment Radius Thickness Material
i CoordinaieBreak Pivoti: S_CTR Mount Radius CoC 37.3746
2 CoordinateBreak Pivot1: D&T -37.3746
Element Configuration 3 | Standard 2] 402255 4.5135 | ZNSE
Select Mounting Surface 4 Standard 98,4318 32,8611
[Surface 2 o 5 CoordinateSreak Pivoti: -T&D 328611
— 6  CoordinateBreak Pivol1: End 87949
Select Cent Method
| INO QuickCTR-edge A\ TDE - Tolerance Data Editor (decenter & tilt only, read-only)
Select Centering Surface Type |Surf1 Surf2 | Nominal Min Max Comment
[Surface 1 v| TPAR 2 N 0.0613 0.0613| L1: Elem Tit: Seat Error Element Tit
- TRAR 2 3 0.0613 0.0613 | L1: Elem Tit: Seat Error Element Ti
TSTX 3 -0.0082 0.0082 L1: Centering Surf Tit: Tilt Surface Alignment
| Apply to all ‘ TSTY 3 -0.0082 0.0082 L1: Centering Surf Til: Tit Surface Alignment
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Presetoption  Value | Unit
Precision 37.7459 mm
Precision 35.1000 mm
Precision 0.3800  mm
Precision 40.0000 mm
Precision 0.5000 mm
Precision 3.3150 mm
Precision §0.0000  degrees

Semi-Dia Mec Semi-Dia

19.5000 19.5000
19.5000 19.5000



